
Naczynia przeponowe hydroforowe

Zastosowanie
Naczynia przeponowe hydroforowe s³u¿¹ do stabilizacji ciœnienia cieczy w instalacji, a 
tak¿e do utrzymania odpowiedniego jej zapasu. Dziêki zastosowaniu przepony 
gumowej oddzielona zostaje przestrzeñ powietrzna od cieczy, co zapobiega 
rozpuszczaniu siê powietrza w medium i eliminuje koniecznoœæ jego ci¹g³ego 
uzupe³niania. Dodatkowo odciêcie dostêpu powietrza atmosferycznego  w zasadniczy 
sposób obni¿a podatnoœæ instalacji na korozjê.
Przy wspó³pracy z pompami g³êbinowymi lub zanurzeniowymi zastosowanie naczyñ 
TerNPH wyklucza koniecznoœæ dobijania powietrza, co w tym przypadku jest na ogó³ 
mocno utrudnione.

Cechy szczególne
-      oddzielenie przestrzeni gazowej od cieczy
-      eliminacja koniecznoœci ci¹g³ego uzupe³niania powietrza
-      kompensacja wzrostu ciœnienia w instalacji
-      wiêksza pojemnoœæ u¿ytkowa ni¿ zbiorników wodno-powietrznych. 
-      posiada atest PZH
-      mo¿liwoœæ wymiany przepony
-      smuk³a budowa
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Opis

3. Pokrywa górna

4. Pokrywa dolna

7. Króciec kontrolny

8. Noga

6. Zawór pneumatyczny 10. Odpowietrznik automatyczny
5. Manometr   9. Uchwyt transportowy

2. Przepona gumowa
1. Zbiornik stalowy

Typ TerNPH - naczynie hydroforowe z przepon¹ gumow¹

Zasada dzia³ania
Komora (A) po³¹czona jest z instalacj¹ wodn¹ za pomoc¹ króæców K1 I K2. Pompa 
zasysa ciecz i wype³nia ni¹ przestrzeñ (A). W komorze (B) znajduje siê powietrze, 
którego ciœnienie roœnie wraz ze wzrostem iloœci wt³oczonego przez pompê medium. 
Gdy ciœnienie w hydroforze osi¹gnie okreœlon¹ wartoœæ pompa wy³¹cza siê, a gdy 
rozpoczniemy rozbiór cieczy, powietrze wypycha j¹ ze zbiornika. Gdy sp³ynie jej 
znaczna iloœæ i ciœnienie w instalacji spadnie poni¿ej za³o¿onego parametru pompa 
ponownie w³¹cza siê, automatycznie wype³niaj¹c zbiornik.  Poprzez upuszczenie lub 
napompowanie powietrza zaworem pneumatycznym (6) istnieje mo¿liwoœæ 
dostosowania wstêpnego ciœnienia pracy indywidualnie do wymagañ instalacji. 
Ciœnienie w komorze gazowej odczytuje siê za pomoc¹ manometru (5). W celu 
odpowietrzania komory (A) na pokrywie górnej (3) montuje siê odpowietrznik 
automatyczny (10).

Budowa
Naczynia przeponowe hydroforowe zbudowane jest jako zbiornik cylindryczny stalowy 
(1), wewn¹trz którego zamocowana jest przepona gumowa (2). Wnêtrze przepony 
³¹czy siê z instalacj¹ wodn¹ króæcami K1 i K2, zamocowanymi w pokrywie dolnej (4). 
Do odpowietrzania s³u¿y automatyczny odpowietrznik (10) zamontowany w pokrywie 
górnej (3). Na p³aszczu zbiornika zamontowane s¹ manometr (5) i zawór 
pneumatyczny (6) do nape³niania przestrzeni gazowej. W dolnej dennicy zbiornika 
znajduje siê króciec (7) s³u¿¹cy do kontroli szczelnoœci przepony. Smuk³a budowa 
pozwala na instalowanie zbiorników o du¿ych pojemnoœciach bez koniecznoœci 
poszerzania typowych otworów drzwiowych.Naczynia TerNPH s¹ naczyniami 
rozbieralnymi z mo¿liwoœci¹ wymiany przepony (2).
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Dane techniczne (N  6 bar)**aczynia przeponowe  hydroforowe typ TerNPH

Dane techniczne (  10 bar)**N typ TerNPHaczynia przeponowe  hydroforowe 
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Oznaczenie przeponowego naczynia hydroforowego

TerNPH 350

1 2

1 - typ naczynia  hydroforowego
2 - pojemnoœæ ca³kowita zbiornika
3 - max. ciœnienie pracy
4 - rodzaj przy³¹cza zale¿ny od zamawiaj¹cego

(K1 i K2 - gwint zewnêtrzny G1”, G1 ”, G1  G2”, 

lub jako przy³¹cze ko³nierzowe DN25, DN32, DN40,
DN50 i DN65, PN16 wg PN EN 1092) 

przeponowego

¼ ½,

  Naczynia przeponowe 
hydroforowe typ TerNPH
przy³¹cze gwintowane
            (wymiary)
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Pojemnoœæ u¿ytkowa podana w tabeli jest wartoœci¹ dla ciœnienia otwarcia zaworu bezpieczeñstwa wynosz¹cego 6 bar i ciœnieniach statycznych 
instalacji wyszczególnionych w tabeli. Zmiana nastawy wartoœci zadanej zaworu bezpieczeñstwa (max. ciœnienia w instalacji) powoduje zmianê 
pojemnoœci u¿ytkowej naczynia przeponowego (wg PN-B-02414 styczeñ 1999).

Pojemnoœæ u¿ytkowa podana w tabeli jest wartoœci¹ dla ciœnienia otwarcia zaworu 
bezpieczeñstwa wynosz¹cego 10 bar i ciœnieniach statycznych instalacji wyszczególnionych w 
tabeli. Zmiana nastawy wartoœci zadanej zaworu bezpieczeñstwa (max ciœnienia w instalacji) 
powoduje zmianê pojemnoœci u¿ytkowej naczynia przeponowego (wg PN-B-02414 
styczeñ 1999).

Zastrzega siê prawo do wprowadzenia zmian konstrukcyjnych
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wariant przy³¹cza 
ko³nierzowego DN25 do DN65

(wymiary)
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TerNPH 900 06  /  32/

Max. temp. pracy 

Min. temp. pracy 
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