
Sprzêg³a hydrauliczne

Zastosowanie
Sprzêg³a hydrauliczne przeznaczone s¹ do rozdzielenia obiegu kot³owego i grzewczego. 
Stosowane s¹ w uk³adach œredniej i du¿ej mocy, sk³adaj¹cych siê z jednego lub wielu kot³ów 
oraz jednego lub wielu obiegów grzewczych. Zapewniaj¹ niezale¿noœæ dzia³ania wy¿ej 
wymienionych obiegów bez koniecznoœci równowa¿enia przep³ywów. Celowym jest 
stosowanie sprzêg³a hydraulicznego w instalacjach c.o. o du¿ych pojemnoœciach z³adów 
grzewczych (np podczas modernizacji instalacji centralnego ogrzewania).

Cechy szczególne
-   rozdzielenie obiegu kot³owego i grzewczego
-   utrzymanie niezale¿nych strumieni masowych w obiegu kot³a i obwodach grzewczych
-   wyeliminowanie koniecznoœci równowa¿enia przep³ywów obiegów kot³owego i grzewczego
-    odmulanie czynnika grzewczego
-    odpowietrzanie czynnika grzewczego
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Typ SP

Zasada dzia³ania
Przy zastosowaniu sprzêg³a hydraulicznego w uk³adach kot³owych nastêpuje rozdzielenie 
obiegu kot³owego od obiegu grzewczego. Podczas pracy instalacji wyró¿nia siê 
trzy podstawowe przypadki: 

- Stan w którym iloœæ czynnika grzewczego po stronie pierwotnej odpowiada iloœci 
czynnika odbieranego przez uk³ad grzewczy (rys.1). Iloœæ ciep³a dostarczanego Q  jest D

wówczas równa iloœci ciep³a odbieranego Q . O

- Gdy nastêpuje przymykanie zaworów regulacyjnych na instalacji grzewczej, 
spowodowane mniejszym zapotrzebowaniem ciep³a Q , czêœæ strumienia przep³ywa O

wzd³u¿ sprzêg³a hydraulicznego (rys.2). Nadmiar ciep³a Q  jest zawracany, daj¹c sygna³ D

automatyce kot³owej do zmniejszenia mocy kot³ów lub ich wy³¹czenia. 
- Podczas gdy zapotrzebowanie na ciep³o Q  jest wiêksze ni¿ dostarczana przez kot³y O

moc Q , pompy instalacji grzewczej wymuszaj¹ podsysanie strumienia powrotnego D

(rys.3). W konsekwencji prowadzi to do obni¿enia temperatury strumienia zasilaj¹cego 
obieg grzewczy. Dla automatyki kot³owni jest to sygna³, i¿ nale¿y zwiêkszyæ moc 
pracuj¹cego kot³a lub w³¹czyæ nastêpny kocio³. 

Warto równie¿ podkreœliæ, i¿ rozruch kot³a odbywa siê przy ca³kowicie zamkniêtym 
przep³ywie na instalacji grzewczej, co w konsekwencji chroni kocio³ przed korozj¹ 
niskotemperaturow¹.

Budowa
Sprzêg³o hydrauliczne zbudowane jest jako zbiornik cylindryczny stalowy ze stali 
niskowêglowej malowany zewnêtrznie. Na p³aszczu (1) zainstalowane s¹ cztery króæce. 
Króæce, wlotowy (2) i wylotowy (3), s³u¿¹ do pod³¹czenia obiegu kot³owego, natomiast  
wylotowy (4) i wlotowy (5), obs³uguj¹ obieg grzewczy. W zbiorniku zainstalowano 
perforowan¹ przegrodê (6) zapobiegaj¹c¹ bezpoœredniemu przep³ywowi wody z kot³a do 
instalacji grzewczej, jak równie¿ wspomagaj¹c¹ efekt odpowietrzania. W celu pozbycia siê 
wydzielanego powietrza w górnej czêœci zbiornika zainstalowano króciec (7) s³u¿¹cy do 
pod³¹czenia zaworu odpowietrzaj¹cego. W dolnej czêœci zbiornika zamontowano przegrody 
(9) wspomagaj¹ce proces odmulania. Do oczyszczania sprzêg³a hydraulicznego z 
wytr¹conych podczas pracy zanieczyszczeñ s³u¿y króciec (10), do którego pod³¹cza siê 
zawór spustowy.

Sprzêg³o hydrauliczne
typ SP

(budowa)
Opis

  5. Powrót z uk³adu grzewczego   8. Króciec1. P³aszcz
  6. Perforowana przegroda   9. Przegrody odmulaj¹ce2. Zasilanie z uk³adu kot³owego
  7. Króciec zaworu 10. Króciec spustowy3. Powrót uk³adu kot³owego
      odpowietrzaj¹cego4. Zasilanie uk³adu grzewczego
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Oznaczenie sprzêg³a hydraulicznego

SP 400

1 2

1 - typ sprzêg³a hydraulicznego
2 - œrednica nominalna DN
3 - oznaczenie œrednicy zbiornika
4 - temperatura obliczeniowa

Wykonanie specjalne:
- wykonanie z konstrukcj¹ wsporcz¹ (zbiornik z nogami);

Wy¿ej wymienione opcje nale¿y podaæ w zamówieniu.

o- wykonanie na temperaturê 150 C.
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Sprzêg³o hydrauliczne typ SP (wymiary)

*  sprzêg³a  mog¹ byæ wykonane z konstrukcj¹ wsporcz¹ 
   (zbiornik z nogami).

** w wykonaniu specjalnym sprzêg³a mog¹ byæ wykonane na   
o    temperaturê 150 C

o- znak      dla temperatur T>110 C 

Zastrzega siê prawo do wprowadzenia zmian konstrukcyjnych

Uwaga:
- ko³nierze przy³¹czeniowe PN16
- wymiary przy³¹czeniowe wg PN-ISO 7005-1
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